This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS " 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 

As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problems Mailbox. 



Stretched ceiling construction. 



No. Publication (Sec.) : 
Date de publication : 
Inventeur : 
Deposant : 
Numero original : 

No. d enregistrement : 
No. de priorite : 
Classification IPC : 
Classification EC : 
Brevets correspondants 



EP0043466 
1982-01-13 
ALLEMANN ROLAND 
ALLEMANN ROLAND 

["> EP0043466. A3. B1 
EP 1981 01 04533 19810612 
FR1 980001 5062 19800707 
E04B5/60; B44C7/02 
B44C7/02B. E04B9/30B 

DE3167052D, C FR2486127 



Abrege 



1. Clamp-in ceiling design with an at least partially resilient sheet (7), to the edge region of which a 
clamping flang (8) is fixed which is made of plastic and can be inserted into and positively anchored in 
the groove (6, 15) of a wall strip (3, 14) located on the wall, the clamping flange (8) having a virtually 
anchorshaped cross-section and accordingly comprising a central web (9), intended for fixing to the 
sheet (7), and an upper holding bead (10) and a lower holding bead (1 1), and the groove (6, 15) being 
provided, corresponding to the design of the clamping flange (8), with at least one upper or one lower 
ring shoulder (6A, 6B, 17, 16), the two holding beads (10, 1 1) of the clamping flange (8) being shaped in 
such a way that, on insertion into the groove (6, 15) of the wall strip (3, 14), they are deformed and 
assume their anchored position inside the groove (6, 15), characterized in that the lower holding bead 
(11) has, on its front face, a recess (12, 13) which, in the assembled state of the clamping flange (8), is 
accessible from the outside for a tool and thus enables the clamping flange (8) to be removed without 
damage, in such a way that a ring shaped lift-off lip (13) is formed which, in the assembled stat, rests on 
the outer face (Fu ) of the lower ring shoulder (16), either the lower holding bead (1 1) having the same 
size as the upper holding bead (10) and the two ring shoulders (16, 17) being arranged with a mutual 
horizontal offset, or the lower mholding bead (11) being made longer than the upper holding bead (10) 
and the two ring shoulders (16, 17) being shaped symmetrically within the groove (15) and being 
arranged vertically one above the other. -- — - - — --- - - - ~~ 
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@ Spanndeckenkonstruktlon. 

" © Im Randbereich einer elastischen Kunststoffolie (7) 
ist ein Einspannflansch (8) aufgeschweisst. der Im Quer- 
schnitt praktisch ankerformig ausgebildet ist und demge- 
mass einen oberen Haltewulst (10), einen unteren Halte- 
wulst (11) sowle einen an der Folie (7) befestigten Steg 
(9) besltzt Die in einer Wandleiste (14) angeordnete Nut 
(15) ist mit zwei entsprechenden Ringschultern (16, 17) 
versehen, die der Verankerung des Einspannflansches (8) 
innerhalb der Nut (15) dienen. Mit einer Spachtel (S) lasst 

01 sich der Einspannflansch (8) muhelos in die Nut (15) 
^ einsetzen, wobei die beiden Haltewulste (10 und 11) an 

den Ringschultern (17 und 16) anliegen. Zum Ausbau der 
tf% Spanndecke genugt es, den von der Folie (7) ausgeubten 
JJJ Zug durch eine Spachtel aufzuheben und glelchzeitig eine 
w am unteren Haltewulst (11) angeformte Abhebelippe mit 
einer zweiten Spachtel nach oben zu drucken. Der Ein- 
spannflansch (8) gleitet dann unter dem Einfiuss der von 

2 der Po, ' e ( 7 ) ausgeubten Zugkraft aus der Nut (15) heraus. 
*T Die Spanndeckenkonstruktion zeichnet sich durch 
Q besonders einfachen EJnbau bzw. Ausbau aus. Ferner ge- 

wahrleistet sie eine sichere und faltenlose Verankerung 
O der Folie. 

a 

in 
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Spanndeckenkonstruktion 



Die vorliegende Erfindung betrifft eine Spann- 
deckenkonstruktion mit einer mindestens teilweise elasti- 
schen Folie, an deren Rand ein aus Kunststoff bestehen- 
der Einspannflansch befestigt ist, der sich in die Nut 
einer an der Wand angeordneten Wandleiste einschieben 
und in derselben formschlttssig verankern ISsst. 

Es ist bekannt, dass man Blinddecken aus einer 
elastischen Kunststof folie herstellt und dieselbe nicht 
mehr an der darUber befindlichen Raumdecke aufh&igt, 
sondern im gespannten Zustand an einer umlaufenden Wand- 
leiste befestigt • 

GemSss einer bekannten Aus ftthrungs form dieser 
Spanndecken ist der zum Befestigen der Folie bestimmte 
Einspannflansch, der auch als "Keder" bezeichnet wird, 
aus einer praktisch um 180° urogebogenen Kunststoff- 
leiste gebildet, welche lediglich mit ihrem unteren 
Abschnitt an einer Ringschulter der Wandleistennut an- 
liegt. Die elastische Polie ist bei dieser Ausftthrungs- 
form am oberen Abschnitt des Keders befestigt. 

Die Praxis hat gezeigt, dass diese bekannte 
Spanndeckenkonstruktion betrMchtliche Nachteile auf- 
weist, welche deren Anwendung erschweren. So ist 
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insbesondere der Bin- und Ausbau des Keders relativ kompli- 
TZ1 T kaim ei ^ eartei ^te m Pachpersonal durch- 

gefUhrt werden. Zum Ausbau muss bei S piel swe i se ein Ein- 
stechwerkzeug verwendet werden, mit welchem eine Beschadi- 
5 gung des Keders unvermeidbar 1st. Ausserdem hat es sich 
als relativ schwierig erwiesen, mit der bekannten eins^"- 
txgen Verankerung eine einwandfreie, faltenfreie Haifre- 
rung der gespannten Polie zu erzielen. 

> Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfin- 

dung, eine Spanndeckenkonstruktion vorzuschlagen, wSlche 
sxch durch eine aussergewShnlich einfache Montage und 
Demontage auszeichnet und ferner eine einwandfreie Jfelte- 
rung der Spanndeckenfolie gewahrleistet . Diese Aufgabe 
wird durch die im unabhangigen Patentanspruch 1 definier- 
te Merkmalskombination gelost. 

Der in der folgenden Beschreibung und in den 
Patentanspruchen verwendete Ausdruck "Polie" i 8t so zu 
verstehen, dass er samtliche, mindestens teilweise ela- 
stx-schen Materialien umfasst, die sich fur die Erstel- 
lung gespannter Blinddecken eignen. Hierunter fallen 
ausser den elastischen Kunststoffolien unter anderem 
auch gewebte Materialien. 

Nachstehend wird anhand der beiliegenden Zeich- 
nung ein Ausfuhrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes 
Deschneben. 

Pig. 1 ist eine Schnittdarstellung der Wandleiste 
und zeigt die Spanndecke kurz vor deren Einsetzen in 
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die Wandleistennut, 

Fig. 2 ist eine vergrosserte Schnittdarstellung 
des Randbereiches der Kunststof folie, 

Fig. 3 veranschaulicht die Lage des Einspann- 
flansches beim Einsetzen desselben, 

Pig. H zeigt.den Einspannf lansch in seiner end- 
gtiltigen Einspannlage und 

Pig. 5 veranschaulicht den Ausbau des Einspann- 
flansches. 

Unterhalb einer Zimmerdecke 1 soil gemass Pig. l 
eine Blinddecke gespannt werden. Zu diesem Zwecke ist an 
der Zinunerwand 2 eine umlaufende Wandleiste 3 mittels 
Schrauben 4 und DUbeln 5 befestigt. Die Wandleiste 3 kann 
beispielsweise aus Holz bestehen, ist aber gemass einer 
bevorzugten Aus fiihrungs form aus Kunststof f hergestellt. 
Sie weist eine nach aussen offene Ringnut 6 auf , die mit 
zwei symmetrisch-angeordneten Ringschultern 6a und 6b 
versehen ist. 

Die eigentliche Spanndecke besteht aus einer . 
elastisch verformbaren Kunststoffolie 7, die beispiels- 
weise aus PVC hergestellt sein kann und an deren Rand 
ein in seiner Gesamtheit mit 8 bezeichneter Einspann- 
f lansch befestigt ist. Die Form dieses Einspannf lansches 
ergibt sich am besten aus der Querschnittsdarstellung 
gemass Fig. 2. 
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Wie Fig. 2 zeigt, ist der Querschnitt des Ein- 
spannflansches 8 praktisch ankerf6rmig, wobei ein zur 
Befestigung der Folie 7 bestimmter mittlerer Steg 9 
vorgesehen ist, an welchen sich ein oberer Haltewulst 10 
sowie ein unterer Haltewulst 11 anschliessen. Der untere 
Haltewulst 11 ist betrachtlich langer ausgebildet, als 
der obere und weist ausserdem an seiner Stirnflache eine 
Einbuchtung 12 auf, so dass eine Haltelippe 13 entsteht. 
Die Befestigung der Folie 7 an der unteren Flache des 
Steges 9 kann beispielsweise durch Anschweissen, Ankle- 
ben oder auf sonstige, zweckentsprechende Weise erfol- 
gen. 

Die Montage der beschriebenen Spanndecke sei nun 
anhand von Fig. 3 erlautert. Die dargestellte Wandleiste 
Hi unterscheidet sich von derjenigen nach Fig. l haupt- 
sachlich dadurch, dass sie aus einem Kunststoff herge- 
stellt ist und dass deren mit 15 bezeichnete Nut eine 
abgerundete Innenflache aufweist. Die beiden Ringschul- 
tern 16 und 1 7 dieser Nut 1 5 sind ebenfalls symmetrisch 
angeordnet, im Gegensatz zu den. Ringschultern 6a und 6b 
von Fig. i jedoch leicht gegen die Vertikalebene geneigt. 

Im Hinblick auf die .Montage der Spanndecke wird 
dieselbe mittels einer Spachtel S gemass Fig. i zunachst 
so erfasst, dass die Spachtel in den Spalt zwischen dem 
Steg 9 und dem unteren Ringwulst 11 eingreift. Auf diese 
Weise lSsst sich die Spanndecke unter Anwendung einer 
gewissen Zugspannung in Richtung des Pfeiles P (Fig. i) 
in die Ringnut 6 bzw. 1 5 (Fig. 3) einsetzen. Wie sich 
ferner aus Fig. 3 ergibt, gleiten die beiden Haltewulste 
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10 und 11 zunSchst mit ihren Aussenflachen auf den beiden 
mit P q bzw. bezeichneten Schragf lSchen, bis der obere 
Haltewulst 10 Uber die obere Ringschulter 17 hinweg- 
gleitet und damit hinter dieselbe einschnappt. Beim wei- 
5 teren Eindrucken des Einspannf lansches 8 in Richtung des 
Pfeiles P (Fig. 3) verformt sich der Einspannf lansch 
in der Weise, dass sich die Oberkante des oberen Halte- 
wulstes 10 weiter nach oben schiebt, w&hrend der untere 
Haltewulst schliesslich hinter der Ringschulter 16 seine 

10 definitive, in Fig. 4 dargestellte Lage einnimmt. Der 

Einspannf lansch 8 ist damit irmerhalb der Nut 15 (Fig. 4) 
fest verankert und der von der Folie 7 Uber den Steg 9 
ausgeubte Zug verteilt sich praktisch gleichmassig auf 
die beiden Ringschultern 16 und 17- Die beschriebene 

15 Montage lasst sich innerhalb kttrzester Zeit mit wenigen 
Handgriffen auch von ungelerntem Personal durchfiihren. 
Faltenbildung an der Folie 7 wird, wie die Erfahrung 
zeigt, mit Sicherheit vermieden. 

20 Wie sich aus Fig. 4 ergibt, ragt in der end- 

gUltigen Montages tellung- die mit 13 bezeichnete Abhebe- 
lippe uber die Schragfl&che F u hinaus. Zur Demontage 
des Einspannf lansches 8 genttgt es, die von der Folie 7 
ausgeubte Spannung durch eine an der Stelle 19 einge- 

25 ftthrte Spachtel (S.^ aufzuheben und gleichzeitig die 
Abhebelippe 13 mittels einer zweiten, an der Stelle 18 
eingefuhrten Spachtel nach oben zu drucken. Der 

untere Haltewulst 11 lost sich dann von "der Ringschul- 
ter 16 und der Einspannf lansch nimmt die in Fig. 5 

30 dargestellte Lage ein, in welcher er durch den von der 

Folie 7 ausgeiibten Zug aus der Nut 15 herausgezogen wird. 

Man ftthrt ihn dabei zweckmassigerweise auf einer weiteren 
Spachtel S 0 . 
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Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind 
die beiden Ringschultern 16 und 17 der Nut l 5 symmetrisch 
und vertikal Ubereinander angeordnet, wahrend der Ein- 
spannflansch 8 mit ungleichmassig langen Haltewulsten 10 
bzw. 11 versehen ist. Es ware grundsatzlich auch mSgiich, 
den Einspannflansch 8 mit gleich grossen Haltewulsten aus- 
zufiihren und die beiden Ringschultern 16 und 17 dement- 
sprechend in der Waagrechten gegeneinander zu versetzen, 
wobei die untere Ringschulter 16 weiter im Innern der 
!0 Nut 15 liegen wUrde, als die obere Ringschulter 17. 

Statt der Abhebelippe 13 kSnnte beispielsweise 
an der Frontflache des unteren Haltewulstes 11 auch eine 
Nut vorgesehen sein, die es gestatten wurde, den unte- 
5 ren Haltewulst mittels einer Spachtel zu erfassen und 
nach oben zu driicken. 

Der Einspannflansch 8 (Keder) besteht bei einer 
^ bevorzugten Ausf uhrungsf orm aus Polyvinylchlorid, kOnnte 
aber auch aus einem anderen zweckentsprechenden Kunst- 
stoff oder aus Gummi bestehen. 

Die Wandleiste 3, 14 kann aus Holz, Kunststoff 
LeiLchtmetall oder einer Kombination dieser Werkstoffe er- 
25 stent sein. 

Von besonderer Bedeutung ist bei der beschriebe- 
nen Anordnung, dass die asynmietrische Ausbildung der Hal- 
3Q tewulste 10/11 am Einspannflansch eine zweistufige Mon- 
tage und Demontage desselben gestattet. Es liegt auf der 
Hand, dass es eine wesentliche Erleichterung beim Verle- 
gen der Spanndecke bedeutet, wenn man zunachst den obe- 
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ren Haltewulst 10 und anschliessend den unteren Haltewulst 
11 einhangen kann. Beim Aushangen der Spanndecke wird zu- 
nachst der untere Haltewtilst gelQst, worauf der Einspann- 
flansch durch die Zugkraft der Decke ganz aus der Nut 
5 herausgezogen wird. 

Die Spanndecke 7 weist bei alien Ausfuhrungsfor- 
men eine betrachtliche Elastizitat auf, so dass sie sich 
unter Spannung um mindestens 50% ihrer urspriinglichen Ab- 
10 messung dehnt, diese elastische Dehnung aber bis 300? und 
mehr betragen kann. Die Dicke dieser Kunststofr-Spanndecken 
liegt zwischen 0,1 und 0,2 mm. 

Dank der hohen Elastizitat des Spanndeckenwerk- 
15 stoffes und der beschriebenen Ausbildung der Einspannung 
lasst sich die Spanndecke gleich bei der Endmontage mit 
erheblicher Vorspannung einhangen, so dass ein Nachspannen 
auch nach langerem Gebrauch nicht mehr erforderlich ist. 

20 Der Einspannflansch 8 ist ebenfalls formelastisch, 

so dass er sich bei der Montage. (Pig T 3 ) und Demontage 
(Pig. 5) leicht verformen lasst,. innerhalb der Nut 15 aber 
seine Verankerungslage (Pig. k ) V on selbst einnimmt. Die 
Wandleiste C3, 14) ist dagegen praktisch formstarr ausge- 

25 bildet, so dass deren Ringschultern 16 und 17 praktisch 
immer, somit auch wahrend der Montage und Demontage, den 
gleichen gegenseitigen Abstand aufweisen. 



30 
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Patentansprttche 



1. Spanndeckenkonstruktion mit einer mindestens 
teilweise elastischen Folie (7), an deren Randbereich ein aus 
Kunststoff bestehender Einspannf lansch (8) befestigt ist, 
der sich in die Nut (6, 15) einer an der Wand angeordneten 
Wandleiste (3, 14) einschieben und in derselben formschltts- 
sig verankern lasst, wobei der Einspannf lansch (8) einen 
praktisch ankerf Srmigen Querschnitt aufweist und demgem&ss 
einen mittleren, zur Befestigung an der Folie (7) bestimm- 
ten Steg (9) sowie einen oberen Haltewulst (10) und einen 
unteren Haltewulst (11) besitzt, und die Nut (6, 15), der 
Ausbildung des Einspannf lansches (8) entsprechend, mit min- 
destens einer oberen Oder einer unteren Ringschulter (6a, 6b 3 17, 16) 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden Hal- 
tewulste (10, 11) des Einspannf lansches (8) so ausgebildet 
sind, dass sie sich beim Einschieben in die Nut (6, 15) 
der Wandleiste (3, 14) verformen und innerhalb der Nut (6, 
15) ihre Verankerungsstellung einnehraen, wobei der untere 
Haltewulst (11) an seiner Front fl&che ein Angrif f sorgan 
(12, 13) aufweist, das im Montagezustand des Einspannf lan- 
sches (8) von aussen mittels eines Werkzeuges zug&nglich 
ist und damit den beschSdigungsf reien Ausbau des Einspann- 
f lansches (8) gestattet. 

2 f Spanndeckenkonstruktion nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der untere Haltewulst (11) an 
seiner StirnflSche eine Einbuchtung (12) aufweist, derart, 
dass eine ringformige Abhebelippe (13) entsteht, welche im 
Einbauzustand auf der Aussenflache (F ) der unteren Ring- 
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schulter (16) aufliegt und den beschadigungsfreien Ausbau 
des Einspannflansches (8) gestattet. 

3. Spanndeckenkonstruktion nach Anspruch 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet , dass der untere Halfcewulst (11) 
langer als der obere (10) ausgebildet ist. 

4. Spanndeckenkonstruktion nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Wandleiste (14) ein Kunst- 
stoffprofii ist und dass die beiden Ringschultern (16, 17) 
innerhalb der Nut (15) symmetrisch ausgebildet und ver- 
tikal ttbereinander angeordnet sind. 

5- Spanndeckenkonstruktion nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die beiden Haltewulste (10 11) 
gleich gross ausgebildet und die beiden Ringschultern' 
(17, 16) horizontal gegeheinander versetzt angeordnet 
sind; 
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